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CERAMARY CERAMARY

1> 1>

the product das Produkt
76 local building codes must be observed ortliche Bauvorschriften beachten 0386
8 recommended adhesives empfohlene Kleber 037 > CERAMAX HYBRIDCERAMIC is being produced > CERAMAX HYBRIDCERAMIC wird mit einer
8 fiberglass reinforcement Glasfaserarmierung 038 with an innovative technology of production. During innovativen Fertigungstechnologie, bei Tempe-
10 joints Fugen 039 this process the temperature reaches more than raturen von mehr als 1.200 °C, hergestellt.
101 expansion joints and outer joints Dehnungsfugen und Aufienfugen 040 1.200 degrees. CERAMAX HYBRIDCERAMIC ist mineralisch
::‘2 ::?m P :ﬂ':':: und Wertung z; CERAMAX HYBRIDCERAMIC is mineral based and und nicht brennbar. Sie bestem aus an. Gra-

) ) nonflammable. It contains clay, granite, metamor- nit, metamorphemn Gestein, Silikat Mineralen

111 normal cleaning normale Reinigung ) o4d phic rocks, silicate minerals und ceramic pig- (Feldspat) und Keramikpigmenten.
112  extraordinary cleaning aulerordentliche Reinigung 045 mants. Mic Hife siner spezisll entws )
11.3  cleaning after laying Reinigung nach dem Verlegen 047 ntwickelten Fertigungs
114  cleaning of epoxy resin residues Reinigung von Epoxydharzriicksténden 048 Because of a especially developed processing technologie wird sine hohe Gleichmalighek,
115  cleaning of CERAMAX TEXTURE Reinigung von CERAMAX TEXTURE 049 technology we can proudly guarantee a superior innerheb der Ferb- und CberfiSchenstrults,
116  clesning of CERAMAX PSF Reinigung von CERAMAX PSF 051 even flatness for the color- and surface texture. gewehrisistet. Durch dis CERAMAX Cberfis-

Through the CERAMAX surface finishing we pro-
duce a high density .glasslike” and fully homoge-
neous surface.

CERAMAX HYBRIDCERAMIC is being produced
a mono-plate and a .ready to use” panel for a wide
vaniety of uses.

CERAMAX mono-plates are available in several
rough or original formats with several different
thicknesses and overall measurements.

The client can cut and process these into individual
formats and overall measurements.

Additional processes are possible like polished
edges and matt surfacing as well as several other
applications. The material can be refined and cut
to any specs as needed.

CERAMAX .ready to use” panels are being produ-
ced as semifinished products. They can be directly
integrated into existing products and components.
They don't necessarily need further processing.

chenveredelung entsteht eine glasartige, ge-
schlossene Oberfidchenschicht.

Fur unterschiedlichste Anwendungsbereiche
wird CERAMAX HYBRIDCERAMIC als Mono-
platte oder anwendungsfertiges Paneel (Halb-
2zeug] produziert.

CERAMAX Monoplatten sind in verschiedenen
Abmessungen erhéitlich.

Sie konnen wahlweise vom Kunden in individuel-
le Formate und Formen zugeschnitten und mit
ten Kanten, Mattierungen und Applikationen)
veredelt, oder komplett veredelt auf MaB be-
stellt werden.

CERAMAX Halbzeuge werden ausschiiellich als
anwendungsfertige Paneele produziert und ge-
liefert. Sie mussen beim Kunden nicht weiter
bearbeitet werden und konnen direkt in beste-
hende Produkte und Bauteile integriert werden.

pO004 technical guide m1.0
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11> 12>

CERAWALL CERALAM

> version > version

onesided mono-plate onesided mono-plate with laminated backside

Monaplatte mit einer Ansichtsseite Monoplatte mit einer Ansichtsseite und rickseitiger Laminierung

> properties > properties

thickness 3mm|B6 mm (£ 0,5 mm) thickness 4mm |6 mm (05 mm)

. Dicke

weight 2.20 kg/m? per mm max. thickness weight 2.40 kg/m? per mm max. thickness

Gewicht 2,20 kg/m? je mm Gesamtdicke Gewicht 2,40 kg/m? je mm Gesamtdicke

untrimmed size (w x h) 1,000 x 3,000 mm [structure/ patterndine with height) untrimmed size (w x h) 1,000 x 3,000 mm [structure/ patterrdine with height)
Rohformat (B x H) 1.000 x 3.000 mm (Struktur-/Musterveriauf mit der Hohe) Rohformat (B x Hj 1.000 x 3.000 mm [Struktur-/Musterveriauf mit der Hohe)

stock dimension (w x h) 1.000x 2.000|1.000 x 1.5001.000 x 1.000| 500 x 1.000|400 x 1.000|
Lagerabmessung (B x H] 300 x 1.000 |330 x 3.000|330 x 1.500| 330 x 1.000 mm

stock dimension [w x h) 1.000 x 2.000]1.000 x 1.5001 1.000 x 1.000 | 500 x 1.000|400 x 1.000|
Lagerabmessung (B x H) 300 x 1.000 |330 x 3.000| 330 x 1.500| 330 x 1.000 mm

special dimension by request special dimension by request

Sonderabmessung auf Anfrage Sonderabmessung auf Anfrage

processing further processing is possible manually or by machine processing further processing is possible manually or by machine
Bearbeitung manuell oder maschinell Bearbeitung manuell oder maschinell

> use in building construction > Anwendung im Hochbau > use in building construction and shipbuilding > Anwendung im Hochbau und Schiffbau

" exterior and interior cladding for walls and ce-

lings
*" exterior and interior trim for (outside) doors
" wall covering in wet and sanitary areas
> application in interior design
" furniture production, exhibition design
" interior door panels

" shower back walls

* AuBen- und Innenverkleidung far Wénde und
Decken

" AuBen- und Innenverkleidung far Tiren
* Wandverkleidung in Nass- | Sanitarbereichen

> Anwendung in der Innenarchitektur

* Innentarverkleidungen
** Duschrickwénde

‘V
/j pO0S5 technical guide m1.0

" floor covering (tile) on screed or existing floors
and other hard surfaces, with no increased
focused point loads and no heavy traffic

" exterior and interior cladding for walls and ceil-
ings

" wall covering in wet and sanitary areas

 back ventilated walls with no increased impact
loads [no emergency exits)

> application in interior design and shipbuilding

" furniture production, exhibition design
" shower back walls

** Bodenbelag (Fliese) auf Estrich oder anderen

standfesten Belagen, ohne erhohte Punktbe-
lastung | konzentrierte Belastung

" AuBen- und Innenverkleidung far Wénde und

Decken

* Wandverkleidung in Nass- | Sanitarbereichen

te Anpralliasten (keine Fluchtwege]

> Anwendung in Innenarchitektur u. Schiffbau
" Duschrackwande

pO0S technical guide m1.0
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1.3 > 14>
CERAFLOOR CERASAFE
> version > version
onesided mono-plate onesided composite safety-plate
Monoplatte mit einer Ansichtsseite Verbundsicherheitsplatte mit einer Ansichtsseite
> properties > properties
thickness 6 mm (£ 0,5 mm) thickness 7 mm |13 mm (£ 1,0 mm)
Dicke Dicke
weight 2.20 kg/m? per mm max. thickness weight 2.40 kg/m? per mm max. thickness
Gewicht 2,20 kg/m? je mm Gesamtdicke Gewicht 2,40 kg/m? je mm Gesamtdicke
untrimmed size (w x h) 1,000 x 3,000 mm [structure-/ patterndine with height) untrimmed size (w x h) 1,000 x 3,000 mm [structure-/ patterndine with height)
Rohformat (B x H) 1.000 x 3.000 mm (Struktur-/Musterveriauf mit der Hohe) Rohformat (B x HJ 1.000 x 3.000 mm (Struktur-/Musterveriauf mit der Hohe)
stock dimension [w x h) 1.000 x 2.000|1.000 x 1.500| 1.000 x 1.000 | 500 x 1.000|400 x 1.000| stock dimension [w x h) 1.000 x 2.000]1.000 x 1.500] 1.000 x 1.000 | 500 x 1.000 mm
Lagerabmessung (B x H] 300 x 1.000 |330 x 3.000| 330 x 1.500| 330 x 1.000 mm Lagerabmessung (B x H]
special dimension by request special dimension by request
Sonderabmessung auf Anfrage Sonderabmessung auf Anfrage
processing further processing is possible manually or by machine processing limited further processing is only possible by machine in the construction zone
Bearbeitung manuell oder maschinell Bearbeitung nur maschinell, eingeschrénkte Bearbeitung auf der Baustelle
> use in building construction > Anwendung im Hochbau > use in building construction and shipbuilding > Anwendung im Hochbau und Schiffbau
" floor covering (tile) on screed or existing floors " Bodenbelag (Fiiese] auf Estrich oder ande-  exterior and interior cladding for walls and ce- ¥ AuBlen- und Innenverkleidung far Wande und
and other hard surfaces, with increased fo- ren standfesten Belsgen, mit erhohter lings Decken
cused point loads and commercial traffic Punktbelastung | konzentrierter Belastung ¥ back ventilated walls (for eme exits) with ¥ hinteriaftete Wandverkleidungen fir Flucht-
" floor covering in wet and sanitary areas * Bodenbelag (Fliese] in Nass- und Sanitarbe- increased impact loads and saferequirements wege, mit erhohten Anpralllasten und S-
reichen cherheitsanforderungen
" lining and paneling of balustrades with increa-
i I ; * Auskleidung und Verkieidung von Brastun-
> application in interior design > Anwendung in der Innenarchitektur i sed'eq““’"ff“sdfa"’ °°e°°°" ' _ gen und Balkanen, mit Anforderungen an
" furniture production, exhibition design ' Mobelbau, Messebau +" suspended ceilings with mechanical fastening

die Absturzsicherung
" abgehangte Decke mit mech. Befestigung

> application in interior design and shipbuilding > Anwendung in Innenarchitektur u. Schiffbau
¥ furniture production, exhibition design " Mobelbau, Messebau
" tabletops and -surfaces " Tischplatten und -oberfizchen

»
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15>
CERASTONE

> version
twosided composite safety-plate

Verbundsicherheitsplatte mit zwei Ansichtsseiten

> properties

thickness 7mm|13 mm (£ 1,0 mm)

Dicke

weight 2.40 kg/m? per mm max. thickness
Gewicht 2,40 kg/m? je mm Gesamtdicke

untrimmed size (w x h) 1,000 x 3,000 mm [structure-/ patternine with height)

Rohformat (B x H] 1.000 x 3.000 mm (Struktur-/Musterveriauf mit der Hohe)

stock dimension (w x h) 1.000 x 2.000|1.000 x 1.500|1.000 x 1.000 | 500 x 1.000 mm
Lagerabmessung (B x H]

special dimension by request

Sonderabmessung auf Anfrage

processing limited further processing, possible manually or by machine in the construction zone
Bearbeitung manuell und maschinell, eingeschrénkte Bearbeitung auf der Baustelle

> use in building construction and shipbuilding
" back ventilated walls (for emergency exits) with
increased point loads and safe-requirements

" lining and paneling of balustrades with increa-
sed requirements of fall protection

" suspended ceilings with mechanical fastening

> application in interior design and shipbuilding
" furniture production, exhibition design

" partitions for living- and business areas

" partitions for restroom stalls and wet areas

" tabletops and -surfaces

> Anwendung im Hochbau und Schiffbau
“ hinterltftete Wandverkleidungen fir Flucht-

wege, mit erhohten Anpralllasten und Sk
cherheitsanforderungen

" Auskleidung und Verkleidung von Brastungen

und Balkonen, mit Anforderungen an die Ab-
sturzsicherung

" abgehangte Decke mit mech. Befestigung

> Anwendung in Innenarchitektur u. Schiffbau
" Mobelbau, Messebau
* Trennwande fur Wohn- u. Geschaftsbereiche
* Trennwénde fur WCKabinen u. Feuchtréume
" Tischplatten und -oberfischen

% pOOS technical guide m1.0

2>
product packaging

> CERAMAX HYBRIDCERAMIC is being shipped in
stackable wooden grates or on metal frames es-
pecially developed and constructed for this purpo-
se.

General tile dimensions and special dimensions
are transportable according to your needs and
type. These can be shipped in special cardboard
boxes or on top of oneway pallets. The shipment
method is decided by the factory according to the
order volume and amount size.

CERAMAX HYBRIDCERAMIC has to be protected
from externally damaging forces during transport
and storage.

The transport and storage of the matenial need to
be free of external impact tensions and forces.
Furthermore it is required to protect the material
from uv rays, moisture and wetness.

2.1>
product handling

> CERAMAX HYBRIDCERAMIC always needs to be
stored in it's oniginal packaging and close to where
it will be further processed.

The handling of CERAMAX plates is comparable to
the handling of glass-plates.

Please always wear safety gloves to ensure a safe
grip and to prevent possible injuries.

Please also use the correct posture while handling
the matenial and avoid straining the lumbar area.

CERAMA

HYBRIOCERAMIC

X

Z/

2>
Produktverpackung

> CERAMAX HYBRIDCERAMIC wird als Roh-
format in stapelbaren Holzkisten oder auf
(Mehrweg-] Transportgestellen verpackt, die
speziell zu diesem Zweck entwickelt wurden.
Fiesenformate und Sonderformate konnen ab-
hangig vom Bedarf und der Versandart in Kar-
tonverpackungen oder auf Einwegpaletten gelie-
fert werden. Art und Umfang der Verpackung
erfoigt -auftragsbezogen- nach Wahl des Lie-
ferwerkes.

Beim Transport und der Lagerung muss CE-
RAMAX HYBRIDCERAMIC vor Beschadigung
von auBen geschiitzt werden.

Transport und Lagerung massen stets zwan-
Sonneneinstrahlung geschitzt werden.

21>
Produkthandling

> CERAMAX HYBRIDCERAMIC stets in ihrer
ort lagern.

Das Handling von CERAMAX Platten ist ver-
Beim Handling stets geeignete Handschuhe
tragen um einen sicheren Halt zu gewshrieis-
ten und Verletzungen zu vermeiden. Immer auf
eine korrekte Korperhaltung achten und eine

p010 technical guide m1.0



CERAMANY

Please pick up the CERAMAX plattes from the lon-
gest side when taking it out of the packaging untl
it is vertically positioned.

For this particular purpose we recommend to
transport the CERAMAX plates always with two
people and keep the plates in a right angle to the
floor.

Please try to avoid any bending of the material and
protect the edges and corners during transport.

> Attention:

Do not place the material directly onto
any surface like concrete, stone or metal.

Please place the CERAMAX plates always onto
wood- or plastic blocks. Positioned with 150 - 300
mm to the left and right corners.

@

Bei einer horizontalen Verpackung die CERA-
MAX Platten, zur Entnahme aus der \erps-
ckung vor dem Weitertransport- an der langen
Kante anheben, bis sie sich in einer vertikalen
Position befinden. Danach die Platten sus der
Verpackung entnehmen.

Zu diesem Zweck die CERAMAX Platten immer
2u zweit transportieren und dabei rechtwinkelig
2zum Boden halten.

Biegungen vermeiden und die Kanten und
Ecken beim Transport vor Beschadigung schit-
2en. CERAMAX Platten zur Lagerung leicht ge-
neigt auf die lange Seite stellen.

> Achtung:

Die Platten nie direkt auf Untergrinden aus
Beton, Stein oder Metall abstellen.

CERAMAX Platten vertikal immer auf zwei Holz-
oder Kunststoffklotzen abstellen, die jeweils ca.
150 - 300 mm von der linken und rechten
AuBenecke positioniert werden.

pO11 technical guide m1.0

Please ensure a clean storage for the CERAMAX
plates to keep the surfaces of the matenial pure.

> Attention:

Please only lean CERAMAX plates with
clean surfaces against each other.

22>
handling helpers

> We do recommend the use of vacuum suction
lifters and the use of transport caddys to easier
facilitate the handling of CERAMAX untrimmed
sizes and stock dimensions.

This is especially well advised for CERAMAX plates
which have been weaked through drillet holes and
cutouts.

Please always check the solidity of the hold of va-
cuum suction lifters.

Through CERAMAX HYBRIDCERAMIC plates with
textured surfaces it is possible that the adhesion
of these suction lifters can be reduced so strongly
that their use for transporting the material isn't
feasible.

CERAMADL

Stellen Sie bei der Lagerung sicher, dass die

22>
Handlinghilfen

> Um das Handling von CERAMAX Rohforma-
ten und BandmaBen zu erleichtern, empfehlen
wir die Nutzung von Vakuumsaugern und
Transportwagen.

Insbesondere bei CERAMAX Platten die 2.B.
durch Bohrungen und Ausschnitte geschwacht
sind.

Bei der Nutzung von Vakuumsaugern stets den
Sitz und den Halt der Sauger dberprifen.

Bei CERAMAX HYBRIDCERAMIC mit struktu-
rierter Oberfische kann die Haftung von Vaku-
umsaugemn so stark vermindert sein, dass sie
zum Transport und zur Montage nicht mehr
eingesetzt werden konnen.

p012 technical guide m1.0



CERAMARY

3>
cutting

> |t is possible to cut and process the CERAMAX
monoplates in several different ways - either by
machine or manually.

While cutting CERAMAX plates always need to lay
completely on a perfectly even surface to prevent

any uncontrolled breaking.
We recommend to grade after cutting to avoid
sharp edges of the just cut pieces.

Open edges, which are visible after mounting,
should get machine polished to avoid possible cal-
cification.

3.1>
cutting of CERAWALL + CERAFLOOR

> The visible side of these plates can be cut with
regular glas- and tilecutters. In addition to this is it
possible to cut this material with waterjet cutting
systems as well as lasercut systems. Even regular
glasscutting machines can be utilized for this, too.

3>
Zuschnitt

> CERAMAX Monoplatten konnen auf unter-
schiedliche Art und Weise manuell oder ma-
schinell zugeschnitten werden.

Beim Zuschnitt mussen CERAMAX Platten im-
mer volifiachig auf einem ebenen Untergrund
aufliegen. Andernfalls konnen die Platten beim
Zuschnitt unkontrolliert brechen.

Zur Vermeidung von scharfen Kanten wird
empfohlen die Schnittkanten nach dem Zu-
schnitt zu brechen oder zu sdumen.

Kanten, die nach der Montage freiliegen und
sichtbar sind, soliten zudem maschinell poliert
werden, um die Angriffsfischen fur mogliche
Kalkanlagerungen zu reduzieren.

3.1>
Zuschnitt von CERAWALL + CERAFLOOR

> Die Platten konnen auf der Ansichtsseite mit
Glasschneidern oder manuellen Fliesenschnei-
dern zugeschnitten werden. Zudem ist ein ma-
schineller Zuschnitt mit Wasserstrahl-, Laser-
und Glasschneidautomaten moglich.

p013 technical guide m1.0

3.2>
cutting of CERALAM

> The onesided laminated CERALAM plates needs,
in addition to the CERAWALL and CERAFLOOR
plates, to be cut from the frontside- with a box
cutter after the regular processing.

In case the laminate isn't cut and there are many

parallel cuts made - it can be turned into paneling
of columns.

3.3>
cutting of CERASAFE

> These plates can only get cut and processed
with waterjet cutting systems and lasercut sys-
tems.

34>
cutting of CERASTONE

> Through two parallel set cuts on the top and on
the bottom CERASTONE plates can get manually
cut, with a glasscutter.

In addition to that it is possible to process this ma-
teral with a waterjet- or lasercutting system as
well as an automated glasscutting system.

X

CERHMH@

HYBRIOCERAMIC

32>
Zuschnitt von CERALAM

> Bei den einseitig laminierten CERALAM Plat-
ten muss, gegenuber dem Zuschnitt von CE-
RAWALL und CERAFLOOR, zusatziich die Lami-
nierung (nach dem Zuschnitt] von der Platten-
vorderseite mit einem Cuttermesser durch-
trennt werden.

Sofern die Laminierung nicht durchgeschnitten
wird, und viele parallele Schnitte durchgefihrt
werden, lasst sich einfach eine Verkleidung far
runde Saulen erstellen.

3.3 >

Zuschnitt von CERASAFE

> Die Platten konnen nur maschinell im
Wasserstrahl oder Laserverfahren zuge-
schnitten werden.

3.4 >
Zuschnitt von CERASTONE

> CERASTONE Platten konnen durch zwei paral-
lele Schnitte von der Ober- und Unterseite mit
einem Glasschneider zugeschnitten werden.

Zusatzlich kann der Zuschnitt maschinell im
Wasserstrahl und Laserverfahren, oder mit
einem Glasschneideautomaten erfoigen.

p014 technical guide m1.0



CERAMARY

4>
drillings and cutouts

> CERAMAX monoplates can be drilled with dia-
mond dnills that usually are used for glass- and tile
cutting.

Prior to working it has to be ensured that the
working surfaces are clean and even.

For better results and longer lasting usage we
recommend wet drills.

It is also advised in general to cool down areas of
drilling with water.

To avoid the chipping off of material we best re-
commend to drill halfway-holes from either side of
the plate.

4.1 >
drilling holes of 6 - 10 mm in diameter

> For drillings with a diameter 8 - 10 mm an
electric drill can be used with wolfram- or diamond

drill-bits, as well as dnil-bits for glass or ceramic

tiles.
> Attention:

Please start the drilling carefully at low
velocities and do not use too much pres-
sure towards the CERAMAX surface.

q>
Bohrungen und Ausschnitte

> CERAMAX Monoplatten konnen mit Hilfe von
Diamantwerkzeug fur die Bearbeitung von Glas
und Feinsteinzeug durchbohrt werden.

Vor Beginn der Arbeiten muss sichergestellt
sein, dass die Arbeitsflschen eben und sauber
sind.

Wir empfehlen die Bearbeitung mit Nass-Soh-
rern, weil diese ein besseres Arbeitsergebnis
bieten und léngere Standzeiten haben.

CERAMAX Platten soliten im Bereich von Boh-
rungen generell mit Wasser gekihit werden.

Um das Absplittern und Ausfransen von Bohr-
lochern zu verhindern, empfehlen wir Locher je

2ur Hsifte von der Ober- und Unterseite zu
bohren.

4.1>
Bohrungen von 6 - 10 mm Durchmesser

> Fur Bohrungen mit einem Durchmesser von
6 - 10 mm kann eine elektrische Bohrmaschi-
ne, mit Wolfram- oder Diamantbohremn fur
Glas oder Feinsteinzeug, verwendet werden.

> Achtung:

Die Bohrungen mit einer niedrigen Drehge-
schwindigkeit beginnen und keinen Druck auf
die CERAMAX Oberflache ausiben.

4.2 >
Bohrungen ab 10 mm Durchmesser

> Fir Bohrungen mit einem Durchmesser Gber
10 mm massen generell Diamantbohrer ver-
wendet werden. Diese konnen trocken oder
nass benutzt werden.

Diamantbohrer konnen auf eine geeignete
Bohrmaschine oder auf Winkelschleifer mon-
tiert werden.

‘v
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4.2 >
drilling holes over 10 mm in diameter

> Diamond drillbits generally needs to be used for
drillings with a diameter of over 10 mm. They can
be used wet and dry.

Diamond drilkbits can be installed on any suitable
drill or grinder.

> Attention:

When starting to drill - please hold your
drilling tool in an angle to the plate.

When using CERAWALL and CERAFLOOR
plates should be the distance of a drilled
hole, to the edge of of the plate, at least
maximum half the diameter of the the dril-
led hole, otherwise the risk of breaking
and chipping is greatly increased.

If this above mentioned distance can't be kept, we
recommend the use of CERALAM, CERASAFE or
CERASTONE plattes (especially for drilling in the
construction zonel.

4.3 >
cutouts

> We recommend the use of CERALAM plates for
the production of kcuts or for border | edge cuts.

If cuts within the CERALAM plates need to be
made - it can be done with a grinder that run at
approximately 2.500 turns/min while easily push-

CERAMARY

HYBROCE®NMIC

> Achtung:

Bei Bohrbeginn das Werkzeug zur Platte ge-
neigt halten.

Bei der Verwendung wvon CERAWALL und
CERAFLOOR PLATTEN solite der Bohrlochab-
stand vom Rand der Bohrung zum Platten-
rand mindestens so groB wie der halbe Bohr-
lochdurchmesser sein. Andernfalls erhoht
sich das Bruchrisiko.

Kann der Abstand nicht eingehaltten werden
oder sind mehrere Bohrungen innerhalb einer
Platte (insbesondere an der Baustelle] geplant,
empfehlen wir die Verwendung von CERALAM,
CERASAFE oder CERASTONE Platten.

4.3 >
Ausschnitte

> Zur Herstellung von Ausschnitten, L-formi-
gen Abschnitten und zur Herstellung von Rand-
ausschnitten wird die Verwendung von CE-
RALAM Platten empfohlen.

Ausschnitte innerhalb von CERALAM Platten
konnen mit Hife einer Flex [hohe Drehge-
schwindigkeit < 2.500 Umdrehungen/Min.]
und niedriger Vorschub-Geschwindigkeit ersteilt
werden.

Grundsatziich madssen in den Eckpunkten von
Ausschnitten und Abschnitten Lochbohrungen
=5 mm Durchmesser ausgefiihrt werden, um
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ing forward.

When doing cutouts in corners and sections we
recommend first to drill a pilothole with 2 5 mm in

diameter, in order to prevent possible tension rela-
ted tearing within the material. Furthermore we
recommend that the edges of cutouts as well as
sectioncuts are to be sanded in order to prevent
hairline cracks, since these could develop further
under pressure.

It is generally advised to make cutouts by CNC
machines, waterjet-systems or lasercut-systems
to reduce the risk of hairline cracks.

> Attention:

Especially large format CERAMAX plates,
when cut into irregular shapes, are sub-
ject to hairline cracks due to thermic and
static tension. This can happen through
movement on the worksurface, tension
and pressure through connected compon-
ents and uneven temperatures in these
areas.

These occur through technical reasons
and do not constitute a flaw of the mate-
rial. The hairline cracks are technically
unavoidable and aren't considered a rea-
son for a return or complaint.

To avoid these described cracks and chip-
ping we recommend to cut CERAMAX pla-

tes in critical areas (like door openings)
into several regular shapes.

@

ein spéteres Reilen der Platte bei Belastung 2u
vermeiden.

Daruber hinaus mussen die Kanten von Aus-
schnitten und Abschnitten geschiiffen werden
um Haarrisse zu vermeiden, die sich unter Be-
lastung weiter offnen konnten und so zu Rissen
in der Platte fuhren.

Ausschnitte und Abschnitte soliten moglichst
mit Hilfe von CNC-Bearbeitungszentren oder
mit Hilfe von Wasserstraht oder Lasersyste-
men ausgefuhrt werden, um das Risiko von
Haarnissen zu vermeiden.

> Achtung:

Besonders groBformatige CERAMAX Platten
kénnen, wenn sie in unregelméBige Formen
geschnitten werden und unter thermischer
oder statischer Beanspruchung (z.B. Bewe-
gungen im Untergrund, Spannung | Zwén-
gung im Bereich von Bauteilanschlissen, un-
gleichméBige Erwérmung)] stehen, mit der
Diese sind technisch bedingt und stellen

keinen Mangel dar. Sie kénnen technisch
nicht verhindert und deshalb nicht reklamiert
werden.

Um entsprechende Risse zu Vermeiden, emp-
fehlen wir CERAMAX Platten in kritischen
Bereichen [wie z.B. Tirdurchgéngen) in meh-
rere Teile mit regelméBigen Formen zu unter-
teilen.
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5>
laying out on the floor

> For laying on the floor CERAFLOOR 6 mm is con-
sidered the standard plate from CERAMAX

Thinner versions of the matenial can be used if the
construction requirements are such.

In this case is the use of the thinner CERALAM 4
mm a good choice if there isnt a heightened
stress-resistance needed for the floor.

If complex shapes and cutouts are needed for
floorplates, then we recommend the use of CE-
RALAM 7 mm.

If in certain cases an increased stress capacty is
needed for example for doublefloors or cable
channels - CERASAFE offers a vanety of choices
for common static requirements.

CERAFLOOR 6 mm fioorplates are suitable for all
floordaying on all newly laid floors as well as on
almost all solid existing floors, grounds and floor-
coverings.

CERALAM 4 mm plates are also suitable for all
floordaying on all newly floors as well as on almost
all solid existing floors, grounds and floorcover-
ings. The only limitation could result from the cho-
sen CEREAL surface treatment of either the textu-
red or polished version (CERALAM TEXTURE |
PSF).

Polished CERALAM (PSF] plates are rather delica-
te when it comes to staining. The material can get
scratched and damaged if it comes into unwanted
contact with tools and certain mineral materials.
This can happen in particular during the proces-
sing and construction phase.

These surfaces need to get cleaned directly after
it's been laid out and protected during the con-
structionphase.

Please refer to our guides which you'll find on page

51| 52 [see section 11.6) or ask one of our con-
sultants.

CERAMARY

5>
Verlegung auf dem FuBBboden

> CERAFLOOR 6 mm ist die Standardplatte von
CERAMAX fur die Bodenveriegung.

Bauliche Anforderungen im Bereich von Sanie-
rungen oder Sonderkonstruktionen konnen im
Einzelfall dinnere Plattenstarken erfordern.
Haufig ist in solchen Fallen eine Verlegung der
CERALAM 4 mm Platte moglich. Vorausgesetzt
es gibt keine Anforderungen fur erhohte | kon-
Zentrierte Bodenbelastungen.

Wird die Ausfohrung von Bodenplatten mit
komplexen Ausschnitten und Formen ge-
winscht, empfehlen wir CERALAM 7 mm.
Sofern im Einzelfall Bodenplatten mit einer er-
hohten Resttragfshigkeit benotigt werden (z.B.
bei Doppelboden mit integrierten Kabelkanalen]
bietet CERASAFE eine umfangreiche Produkt-
auswahl, fur alle statischen Anforderungen.
CERAFLOOR 6 mm Bodenplatten sind fur die
Verlegung auf allen neu ernichteten Bodenfis-
chen, sowie auf fast allen standfesten beste-
henden Untergriinden und Belagen geeignet.
CERALAM 4 mm Platten sind auch fur die Ver-
legung auf allen neu errichteten Bodenfischen,
sowie auf fast allen standfesten, bestehenden
Untergrinden und Belsgen geeignet, sofern die
mechanische Bestandigkeit nicht durch die ge-
wiinschte Oberfischenausfihrung [CERAMAX
TEXTURE | PSF] eingeschrankt wird.

CERALAM [PSF] Platten mit polierter Oberfig-
che sind empfindiich gegen Fleckenbildung und
konnen beim Kontakt mit Werkzeugen oder
beitung und in der Bauphase, verkratzen.

Diese Fiachen missen direkt nach der Verie-
gung und wshrend der Bauphase sorgfsitig
dazu bitte die Hinweise auf Seite 51 | 52 (siehe
Pkt. 11.6) oder sprechen Sie mit unseren
Fachberatern.
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51>
planarity of the floor

> The inspection of the plananty (evenness) of the
floor is to be done with a straightedge of at least 2
m length. The straightedge needs to lay on the
floor and to be turned into all directions.

The maximum tolerance is not to exceed 3 mm.

51>
Planitéit des Untergrundes

> Die Uberprofung der Planitat des Untergrun-
des erfoigt mit einer 2,0 m langen Abziehlatte
(Richtscheit), indem sie auf den Untergrund
gelegt und in alle Richtungen gedreht wird.

Die zulsssige Toleranz betragt 3 mm.

The floor needs to be evened out with appropriate
leveling products if this maximum tolerance has
been exceed.

If the floor that will be laid on is not appropriately
even, then it needs to get prepared with the right
leveling equipment.

Small defects can get filled up and evened out with
the special glue used for laying out the material.

The chosen glue is to be checked for it's compatibi-
lity and adhesion to the floor and to CERAMAX
HYBRIDCERAMIC products.

52>
solidness of the floor | ground

> No matter what evenness the floor | ground dis-
plays, it needs to have a sufficient mechanical
strength and load-bearing capacity. This is to be
checked before laying out CERAMAX HYBRIDCE-
RAMIC.

Solite der zu belegende Untergrund davon ab-
weichen, muss er mit geeigneten Nivellierpro-
dukten ausgeglichen werden.

Kleine Fehistellen konnen durch das Entfernen
oder Abkratzen der Uberschissigen Teile oder
das Auffillen der fehlenden Teile (mit dem zur
Verlegung vorgesehenen Kieber] ausgeglichen
werden.

Der ausgewshite Kleber ist auf Vertraglichkeit
und Haftung zum Untergrund und zur CERA-
MAX HYBRIDCERAMIC zu dberprifen.

52>
Festigkeit des Untergrundes

> Unabhangig von der Planitat des Untergrun-
des missen eine ausreichende mechanische
Festigkeit und Belastbarkeit gewshrt sein. Vor
dem Veriegen von CERAMAX HYBRIDCERAMIC
(auf bestehenden FuBboden) ist die Festigkeit
und Belastbarkeit der Verlegefische zu priifen.

Ist die Festigkeit und die Haftung zum Unter-

|v
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Preparation-repairs need to be done if there isn't a
guarantee to the solidity and adhesion to the floor
and there are defects and hollow pockets. Any kind
of defects need to get opened and filled with the
appropriate products for leveling to achieve the
necessary solidness and evenness for the floor
and for the - to be laid out - product.

53>
laying onto screed

> important norms

These norms are current: DIN EN 13813, DIN EN
13318 and DIN EN 18560 and the current state
of the art

> toughness

In Relation to it's general usage and the data of
the manufacturer of the floor, it needs to be able
to carry a load of at least 200 kg/cm?. This
should guarantee suffizient compressive strength.
> surface hardness

The screed needs to be laid out homogeneous in
even strength and thickness and should not show
any crumbling areas.

A simple way to check this is to use a wooden
Hammer of approx. 750 g and tap onto the sur-
face. When this is done - you should hear a solid
tone and no surface cracks or dust should appear.

CERFIMF!%
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grund nicht vollstandig gegeben oder gibt es
Fehistellen und Hohistellen (2.B. kein voller Ton
wenn der Untergrund abgekiopft wird), massen
diese beseitigt werden. Fehistellen mussen ge-
dukt verfillt werden um die benotigte Festigkeit
und Planitét des Untergrundes herzustellen.

53>
Verlegung auf Estrich

> Wichtige Normen

Es getten: DIN EN 13813 und DIN EN 13318
sowie DIN 18560 und der Stand der Technik.

> Widerstandsfahigkeit

Der Estrich muss, in Abhangigkeit zu seiner
Nutzung und den Herstellerangaben, eine aus-
solite mindestens 200 kg/cm? betragen.

> Oberfldchenhérte

Der Estrich muss homogen und in gleichmaBi
ger Starke verlegt sein. Er darf keine losen
oder abbrockelnden Stellen aufweisen.

Eine erste grobe Prdfung ist moglich in dem
Sie mit einem Holzhammer [ca. 750 Gramm)
vollen Ton horen. Es dirfen sich kein Staub und
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It shouldn't be easily possible to scratched or
crumpled or chipped when trying to penetrate with
a steel nail.

> strength and solidity

The thickness of the screed needs to be at least 4
cm above the next separating level. Any tubing
needs to be covered at least by 2.5 cm and needs
to be reinforced.

The screed needs to be dry and solid and shouldn't
deform under pressure.

The thickness of the screed needs to be increased
(acc. to manufacturer data) if there are any insula-
tion layers or underfioor heating pipes in use - in
order to avoid any deforming of the floor.

> drying
The screed needs to have finished it's hygrometric

reduction before laying out CERAMAX floor-cover-
ings, the moisture residue is not to exceed 2 %.

The screed needs to get thoroughly cleaned befo-
re laying out the material. Any residue of loose
screed or chipped and crumbled and not comple-
tely solid pieces need to be removed.

> gaps and cracks

The floor needs expansions joints if the floor
screed is poured in several different sections.

General we recommend to place vertical expansi-
on joints every 25 square meters as well as in the
areas of doors, as there are no different specified
datas form the screed-manufacturer.

Any cracks need to get covered with epoxy resin if
they might appear after the hygrometric reduction
of the screed. This needs to get done before the
CERAMAX fioorcovering is being laid out.

> anhydrite screed

Please mix the stabilizing screed according to the
manufacturers specifications.

Any anhydrite screed floors need to get sanded
and cleaned of dust before any further work is

@

Die Oberfiache des Estrichs darf nicht tief ein-
genitzt werden, zerbrockeln oder absplittern,
wenn Sie versuchen diese mit einem Stahinagel
2u zerkratzen.

> Stérke und Festigkeit

Die Estrichstérke oberhalb der Trennschicht
muss mindestens 4 cm betragen. Mogliche
Rohre mussen mindestens 2,5 cm Uberdeckt
sein und der Estrich muss an diesen Stellen
mit verzinkten Estrichmatten verstarkt sein.

Der Estrich muss fest sein und darf bei Belas-
tung nicht mehr verformen.

Falls Dammschichten oder FuBbodenheizungs-
rohre vorhanden sind, muss die Estrichstarke
(gem. Herstellerangaben] in Abhangigkeit dazu
gesteigert werden um Verformungen auszu-
schiieBen.

> Trocknung

Der Estrich muss, vor der Verlegung von
CERAMAX Bodenbeldgen, seine hygrometri-
sche Schwindung abgeschiossen haben. Dazu
muss die Restfeuchte geprift werden. Sie darf
hochstens 2 % betragen.

werden. Eventuelle Zementrickstande und ab-
gebrockelte oder nicht komplett verankerte
Teile miussen beseitigt werden.

> Fugen und Risse

Bei Estrich der in mehreren Abschnitten gefer-
tigt wurde, massen zwischen den Abschnitten
Dehnungsfugen eingearbeitet werden.
Grundsétzlich empfehlen wir alle 25 m? und in
Turné&he vertikale Dehnungsfugen zu schaffen,
sofern der Estrichhersteller nichts anderes
fordert.

Mogliche Risse, die nach der hygrometrischen
Schwindung auftauchen, massen mit Epo-
xydharz verklebt werden, bevor CERAMAX Bo-
denplatten veriegt werden konnen.
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being done to them, Their residual moisture-evel is
not to exceed 0.5 %.

Before you glue the CERAMAX fiooring the compa-
tibility of the glue needs to get checked according
to the manufacturers specification. In addition is it
necessary to prime the surface with appropriate
undercoating.

> screed with underfloor heating system
Please coordinate heatingcircles and the screed
fields with each other when planning underfloor
heated screed.

Please work according processing regulations and
the european screed standard DIN EN 1264-4.

Please also make sure that the heating cables
have been checked and that the regular heating
function has been officially checked, with so-called
Jfunction-heating”, before laying down the CERA-
MAX floorcovering.

Any reductions and cracks that can appear
through the .function-heating” need to get filled
with epoxy resin (see .gaps and cracks™ above),
before laying down the CERAMAX floorcovering.

54>

laying onto existing floors

> Please check existing floors like natural stone,
marble for it's solidity and adhesion to it's ground
it has been laid onto.

Please fill up any defects with the glue that will be
used for laying out the floor-covering.

Please also check the fioor | ground for it's flatness
and planarity (refer. to point 5.1).

CERAMANY

> A iri ict
den aligemeinen Estrichprafungen, vor der
staubt werden. Sie dirfen eine Restfeuchte von
maximal 0,5 % haben.

Vor dem Verkleben mit CERAMAX Bodenplat-
ten ist, in Abhangigkeit zu den Herstelleranga-
ben des Kiebers, zudem eine Grundierung er-
forderlich.

> Estriche mit FuBbodenheizung
abzustimmen.

Erganzend zu den aligemeinen Verarbeitungs-
vorschriften fir Estriche ist die Norm DIN EN
12644 einzuhaiten.
Vergewissern Sie sich vor dem Verlegen von
tungen abgedrickt und die Funktion der Her
2ung mit dem sogenannten Funktionsheizen™
Gberprift wurde.

Schwindungen und Risse, die durch das JFunk-
- nsheizen® hen k

faltig z.8. mit Epoxydharz geschiossen werden
(s.o0. JFugen und Risse”], bevor CERAMAX Bo-
denplatten verlegt werden.

54>
Verlegung auf bestehenden FuBbéden

> Vorhandene Bodenbelage aus Keramik |
Fehistellen beseitigen und durch Verfiillen (2.B.
mit dem zur Verlegung vorgesehenen Kleber)
m' B,.

Den Boden(-belag] auf eine ausreichende Plani-
tat (siehe Pkt. 5.1] aberprdfen.
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If the floor that will be laid on is not appropriately
even, then it needs to get prepared with the nght
stabilizng products and fast setting glues.

Then please prepare the to-becovered ground
according to the specs of glue manufacturer.

Smooth and polished surfaces need to get even-
tually sandet and to roughed up for better adhesi-
on.

Especially rough surfaces need to get cleaned tho-
roughly.

Please make sure that you rinse extensively if you
use a natron soda based solution for this.

In case extension joints can't be kept and the floor
shows damage and defects, especially with marble
and natural stone - then please support the
ground with a slipresistant fiberglass fabric [refer.
to point 9). This is done to prevent any movement
and to further even out the ground.

After the resin or glue has dried (accord. to manu-

facture specs) the CERAMAX floor-covering can be
laid out.

55>
laying onto PVC and parquet | wood

> Please remove PVC and residue glue completely.

Please check any wooden floors for their solidity
and adhesion. Only solid wood floor covering can
be used which are well connected to it's ground.

It needs to be certain that the wood will not ex-
pand and stay stabile for the needed planarity.
{refer. to point 5.1)

Wooden floorcoverings need to get roughly san-
det and supported with a slipresistant fiberglass
fabric (refer. to point ).

After the resin or glue has dried {according to
manufactures specs) the CERAMAX floor-covering
can be laid out.

@

Unebenheiten mit Hilfe von stabilisierenden
Produkten oder schnellabbindenden Klebern
ausgleichen.

Den zu verklebenden Untergrund gem. Angs-
ben des Kieberherstellers vorbereiten.

Glatte oder polierte Oberfischen zur Verbesse-
rung der Kieberhaftung bei Bedarf mechanisch
abscheuern.

Raue Oberfidchen sorgfsitig reinigen. Dazu
kann eine Losung aus Wasser und Natronlauge
ausreichend sein, wobei der behandelte Be-
reich sorgfaitig abgespilt werden muss.

Falls Dehnungsfugen des bestehenden FulBbo-
dens nicht eingehalten werden konnen oder
dieser Senkungsrisse oder Beschadigungen
aufweist, insbesondere bei Marmor und Natur-
stein, eine Armierung mit einem (schiebefes-
ten) Glasfasergewebe (siehe Pkt. S] vorsehen,
um maogliche Bewegungen abzufangen und den
Untergrund auszugleichen.

Nach dem Abbinden (Herstellerangaben beach-
ten) die CERAMAX Bodenpiatten verkieben.

55>
Verlegung auf PVC und Parkett | Holz

> PVC Belsge und Kleberiickstande volistandig
entfernen.

Bodenbelsge aus Holz auf Festigkeit und Haf-
tung zum Untergrund prifen.

Holzbelsge sind nur dann als Klebefische ge-
eignet, wenn sie perfekt am Untergrund veran-
kert sind, dass Holz sich nicht ausdehnt, auch
kiinftig weiter stabil bleiben wird und dber aus-
reichende Planitat (siehe Pkt. 5. 1) verfagt.
Holzbelsge, gemal Angaben des Kleberherstel-
lers, vor der Verklebung mechanisch bis auf die
rohe Oberfische aufrauen. Dann eine Armie-
rung mit einem (schiebefesten) Glasfasergewe-
be (siehe Pkt. S) aufbringen.
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> Attention:

If CERAMAX floor-plates are laid onto
wooden grounds there are maximum allo-
wed dimensions of 1,000 x 1,000 mm
und 500 x 1,500 mm. It can be necessa-
ry to use even smaller formats which de-
pends on condition of the ground.

5.6 >
laying onto resin

> The entire surface needs to get roughly sanded
to increase adhesion.

Any cracks need to get opened and filled with epo-
xy resin. Please check for the compatibility of the
individual components before you move on to glu-
eing in the floorcovering.

5.7 >
laying onto dry screed

> Dry screeds are being laid out floating under use
of calciumsulfate-, fibercement- or plasterplates.

A variety of dry screed systems are available from
manufacturers like Knauf and Fermacell.

Before utilizing these systems it needs to get che-
cket if they are solid enough and therefore suitable
for laying them out with CERAMAX fioorplates.

According to the used system the maximum di-
mensions of the CERAMX floorplates need to get
reduced eventually.

Please clean thoroughly the surface of the dry
screed and remove any leftover glue form edges
and corners before glueing. If needed [according
to manufac. specs), prime the surface of the dry
screed for cement glue.

After this please cover the ground with the slipre-
sistant fiberglass fabric (refer. to point 8). When
the glue dried you can start laying the CERAMAX
floorcovering.

ximalabmessungen 1.000 x 1.000 mm und
500 x 1.500 mm zugelassen. In Abhéngig-
keit zum Untergrund kénnen kleinere Format
erforderiich sein.

> Trockenestriche werden unter Einsatz von
Calciumsulfat-, Faserzement- oder Gipsfaser-
platten erstellt und schwimmend verlegt. Im
Handel sind verschiedene Trockenestrich-Sys-
teme z.8. von Knauf oder Fermacell erhaltiich.
Vor dem Verlegen dieser Systeme ist zu pri-
fen, ob sie fur die Verlegung von CERAMAX
In Abhangigkeit zum System muss ggfs. das
Maximalformat der CERAMAX Bodenplatten
eingeschrénkt werden. Vor dem Verkleben die
Oberfische des Trockenestrichs reinigen, Un-
ebenheiten und Kleberickstande entfernen.
Sofern erforderiich [sieche Herstellerangaben)
die Oberfische des Trockenestrichs mit einer
Grundierung (fir Zementkieber) versehen. An-
schiieBend den Untergrund mit einem (schiebe-
festen] Glasfasergewebe (siehe Pkt. S) armie-
ren. Danach den CERAMAX Belag verlegen.
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5.8 >
the overview of laying out CERAFLOOR
and CERALAM floor-plates

> The evenness and levelness of the screed | exis-
ting floor needs to get checked. Uneven areas can
get stabilized with the help of stabilizing products
and fast setting glues.

The choice of the notched trowel depends on the
condition and evenness of the ground. It is propor-
tional directly to the size of the to-be-used plates.

Generally we recommend for plates in a size of
1,000 x 3,000 mm the use of a 6 - 8 mm notched
trowel and a8 3 mm notched trowel for the backsi-
de of the plate.

Please cover the both surfaces completely. This
means that first the backside of the platte as well
as the ground get covered with glue by the use of
notched trowel. Please pay special attention to
covering all the corners and edges of the plates.

58>
die Verlegung von CERAFLOOR und
CERALAM Bodenplatten im Uberblick

> Die Ebenheit des Estrichs | des bestehenden
FulBbodens prifen. Unebenheiten konnen mit
stabilisierenden Produkten oder schnellabbin-
denden Klebern ausgeglichen werden.

Die Auswahl des zu verwendenden Zahnspach-
tels hangt von der Ausfihrung und Ebenheit
des Untergrundes ab und ist direkt proportio-
nal zur PlattengroBe. Generell wird fir eine
Platte im Format 1.000 x 3.000 mm die Ver-
wendung eines 6 - 8 mm Zahnspachtels mit
geneigten Zshnen fur den Untergrund und e-
nes 3 mm Zahnspachtels fir die Plattenrick-
seite empfohlen.

Den Kleber volifischig beidseitig, d.h. zuerst auf
der Plattenrickseite und dann auf dem Unter-
grund mit einem Zahnspachtel auftragen. Da-
bei beachten, dass auch die Ecken und Kanten
der Platten perfekt mit Kleber iberdeckt sind.

‘v
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Please only cover the immediately to be laid out
surfaces with glue in order to prevent any reduc-
tion of adhesion.

Any pockets of air are to be prevented.

> Attention:

In order to esse the exit of any air it is
important to keep the strokes of the glue
in the same direction.

The glue needs to applied, by laying on the
floor, parallel to the shorter side.

By covering walls the glue needs to app-
lied in a right angel to the ground.

After the CERAMAX plate has been laid out it nee-
ds to forcefully tapped with a rubber board star-
ting on the opposite side. Please make sure that all
hollow areas and air pockets are being removed
through this process.

Please pay also special attention to the edges and
comers of the plates to ensure good adhesion and
fit. Please don't step onto the plattes while they
are being laid out and keep to the drying time that
is being given by the manufacturer.

> Attention:

The drying time needs to get extended if
laying out on non-absorbent grounds like
tiles, marble etc.!

If large Formats are being laid out like
CERAMAX 1,000 x 1,000 mm the drying
Periode need to get extended as well.

CERAMARY

Kileber nur auf der sofort zu verlegenden Fls-
che und jeder Platte einzein auftragen, um die
Bildung von oberfischlichen Fimen zu verhin-
dern, die die Haftung beeintréchtigen. Luftio-
cher z2wischen Untergrund u. Platte vermeiden!

> Achtung:

Um den Luftaustritt unter den Platten zu er-
leichtern, ist es entscheidend, dass die
tergrund, als auch auf der Plattenrickseite
die gleiche ist! Der Kieber muss beim Verle-
gen auf dem Boden immer parallel zur kirze-
ren Seite aufgetragen werden!

Nach dem Verlegen jeder einzeinen CERAMAX
Platte, von der dem Verleger gegenGberfiegen-
den Seite beginnend, mit einem Gummibrett
energisch auf die Plattenoberfische kiopfen und

dabei dareuf achten, dass Hohirume und
Luftblasen beseitigt werden. Immer darauf ach-
ten, dass die CERAMAX Platten gut an den
Ecken und Kanten haften.

Die CERAMAX Bodenplatten wshrend des Ver-
legens und danach nicht betreten. Die vom
Kieberhersteller angegebenen Trocknungs- und
Abbindezeiten unbedingt einhalten.

> Achtung:

Untergriinden (z.B. Fliesen, Mamor etc.)
missen die Trocknungs- und Abbindezeiten
verldngert werden! Bei groBen CERAMAX
Formaten ab 1.000 x 1.000 mm ebenfalls.
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6 >
laying out as wall paneling

> CERAWALL 3 mm and CERAWALL 6 mm are
considered the standard for wall paneling.

Laminated plattes might sometime be needed
through specific construction requirements since
they provide a high level of stability.

For this case we recommend the use of CERALAM
4 mm or CERALAM 7 mm.

If larger formats like CERAWALL 3 mm in the di-
mensions of 1,000 x 3,000 mm are being laid out
then - we strongly recommend the use of vacuum
supported lifting devices for stabilizing the larger
platte while handiing them. Please consult our
specialists for specific recommendations.

Please consider your possible transport routes
when choosing the sizes of the plates.

If the wall paneling needs to have complex shapes
and cutouts or there are a number of holes to be
drilled within the plate, then we recommend the
use of CERALAM plates.

6.1 >
planarity of the ground

> The planarity of the ground needs to get checked
before the laying out of CERAMAX plattes can get
started.

6>
Verlegung als Wandverkleidung

> CERAWALL 3 mm und CERAWALL 6 mm
sind die Standardplatten von CERAMAX, fur die
Verlegung als Wandverkleidung.

Bauliche Anforderungen im Bereich von Sanie-
rungen oder Sonderkonstruktionen konnen im

Einzelfall die Verlegung von laminierten Platten
erfordern, weil diese eine hohere Stabilitst
aufweisen.

In dem Fall empfehlen wir die Verwendung von
CERALAM 4 mm oder CERALAM 7 mm.

Fir die Verlegung von CERAWALL 3 mm Plat-
ten im Rohformat (1.000 x 3.000 mm)] emp-
fehlen wir die Verwendung von Vakuumhebege-
raten, zur Stabilisierung der Platten. Bitte
wenden Sie sich fur Empfehlungen an unsere
Fachberater.

Bitte beachten Sie bei der Auswahl der Plat-
tengroBe die zur Verfigung stehenden Trans-
portwege und kidren Sie im Vorfeld die Befor-
derungsmoglichkeiten fur das Material.

Wird die Ausfihrung von Wandverkleidungen
mit komplexen Ausschnitten und Formen ge-
winscht, oder sind innerhalb der Platten viele
Bohrungen erforderlich, empfehlen wir die
Verwendung von CERALAM Platten.

‘V
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The inspection of the planarity (evenness) of the
wall is to be done with a straightedge of at least 2
m length. The straight edge needs to laid on the
wall and to be turned into all directions.

The maximum tolerance is not to exceed 3 mm.
The wall needs to be evened out with appropriate
leveling products if this maximum tolerance has
been exceed.

If the wall that will be covered is not appropriately
even, then it needs to get prepared with the right
leveling equipment. Small defects can get filled up
and evened out with the specialty glue used for
laying out the matenal.

The chosen glue is to be checked for it's compatibi-
lity and adhesion to the wall and to CERAMAX HY-
BRIDCERAMIC products.

6.2 >
solidness of the ground

> No matter what evenness the wall shows, it nee-
ds to have a sufficient mechanical strength and
load-bearing capacity. This is to be checked before
laying out CERAMAX HYBRIDCERAMIC.

Preparation-repairs need to be done if there isnt a
guarantee to the solidity and adhesion to the wall
and there are defects and hollow pockets. Any kind
of defects need to get opened and filled with the
appropriate products to achieve the necessary
solidity and evenness for the wall and for the - to
be laid out - product.

6.3 >
laying out on interior walls

> The ground needs to be even and without any
cracks and the regular hygrometric reduction
{when glue hardens) needs to be completely finis-
hed.

If there is the occasional unevenness then it needs

CERAMANL

6.1>
Planitét des Untergrundes

> Vor der Verlegung von CERAMAX Platten an
der Wand, muss die Planitat des Untergrundes
geprift werden.

Die Uberprafung der Planitat des Untergrundes
erfolgt mit einer 2,0 m langen Abziehlatte
(Richtscheit], indem sie auf den Untergrund
gelegt und in alle Richtungen gedreht wird. Die
2ulassige Toleranz im Untergrund betragt 3
mm.

Solite der zu belegende Untergrund davon ab-
weichen, muss er mit geeigneten Produkten
ausgeglichen werden.

Kileine Fehistellen konnen durch das Entfermen
oder Abkratzen der Gberschassigen Teile oder
das Auffullen der fehlenden Tele [mit dem zur
Verlegung vorgesehenen Kieber] ausgeglichen
werden.

Der ausgewshite Kleber ist auf Vertraglichkeit
und Haftung zum Untergrund und zur CERA-
MAX HYBRIDCERAMIC zu dberprifen

6.2 >
Festigkeit des Untergrundes

> Unabhangig von der Planitat des Untergrun-
des massen eine ausreichende mechanische
Festigkeit und Belastbarkeit gewahrieistet sein.

Vor dem Verlegen von CERAMAX HYBRIDCE-
RAMIC (auf Wandfischen] ist die Festigkeit und
Belastbarkeit der Veerlegefische zu prafen.

Ist die Festigkeit und die Haftung zum Unter-
grund nicht vollstandig gegeben oder gibt es
Fehistellen und Hohistellen (z.B. kein voller Ton
wenn der Untergrund abgekiopft wird], mdssen
diese beseitigt werden.

Fehistellen massen gedffnet und beseitigt wer-
den. Sie konnen anschiieBend mit einem geeig-
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to get leveled with filing material. Cracks and
openings which have appeared through the hy-
grometric reduction need to get cleaned of any
dust and are to be closed up with the appropriate
materials.

It is possible to lay out CERAMAX onto existing wall
paneling. Please make sure that the existing wall
coverings and panels are in a stabile condition and
are solidly fastend with the wall behind, then not-
hing can possibly chip or come off.

We recommend the cleaning of the ground with a
natron - water based solution. Please rinse well
after this,

If the chemical cleaning doesn't seem possible we
recommend a mechanical cleaning.

Priming before glueing might be needed if the
ground seems to require it.

Please consult a specialist with the use of specialty
glue for special grounds.

6.4 >
glue and laying out technique

> Please use a flexible glue that catches any mo-
vement of the ground and which can therefore
catch and prevent any tension.

Please prime strongly absorbent grounds and pay
close attention to the glue manufacturer’s instruc-
tions.

Please cover the entire surface of the ground as
well as the backside of the CERAMAX plate. Make
sure that all the edges and corners are covered
as well. This is best to be done with a notched tro-
wel.

The choice of the notched trowel depends on the
condition and evenness of the ground and is pro-
portional directly to the size of the to-be-used pla-
tes.

neten Produkt verfullt werden um die benotigte
Festigkeit und Planitdt des Untergrundes her-
2zustellen.

6.3 >
Verlegung auf Innenwénden

> Der Untergrund muss eben, rissfrei und sta-
bil sein und die normale hygrometrische
Schwindung abgeschlossen haben.

Eventuelle Unebenheiten mussen mit Fullstoffen
ausgeglichen werden. Spaite oder Risse auf-
grund der Schwindung missen vom Staub be-
freit und mit geeigneten Matenialien geschios-
sen werden.

CERAMAX kann auf bereits bestehenden Ver-
kleidungen verlegt werden. Vergewissem Sie
sich in dem Fall, dass die bestehende Verkle-
dung fest, stabil und gut mit der Wand veran-
kert ist und nichts abbiattern kann.

Vor dem Verlegen auf bestehenden Verkleidun-
gen empfehlen wir die Reinigung des Unter-
grundes mit einer Losung aus Wasser und Na-
tronlauge. Bitte die Flache nach der Reinigung
gut abspdlen.

Falls keine chemische Reinigung moglich ist,
empfehlen wir eine mechanische Reinigung.

In Abhangigkeit zum Untergrund kann vor einer
Verkiebung die Verwendung einer Grundierung
naotig sein.

Lassen Sie sich beziglich der Anwendung auf
speziellen Untergriinden vom Kleberhersteller
technisch beraten.

6.4 >
Kleber und Verlegetechnik

> Verwenden Sie einen fiexiblen Kleber, der die

Bewegungen des Untergrundes und ggfs. vor-
handener Verkleidungen aufnehmen kann und

“
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Generally we recommend for a plate in size of
1,000 x 3,000 mm the use of a 6 - 8 mm notched
trowel and a 3 mm notched trowe! for the backsi
de of the plate.

Please only cover the immediately to be laid out
surfaces with glue in order to prevent any reduc-
tion of adhesion. Any pockets of air are to be

> Attention:

In order to esse the exit of any air it is
important to keep the strokes of the glue
in the same direction.

The glue needs to applied always vertically
to the floor when laying out wall covering
panels.

After the CERAMAX plate has been laid out it nee-
ds to forcefully tapped with a rubber board star-
ting on the opposite side. Please make sure that all
hollow areas and air pockets are being removed
through this process.

Please pay special attention to the edges and cor-
ners of the plates to ensure good adhesion and fit.

> Attention:

The drying time needs to get extended if
laying out on non-absorbent grounds like
tiles, marble etc.!

If large Formats are being laid out like
CERAMAX 1,000 x 1,000 mm the drying
Periode need to get extended as well.

CERHMH%
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so auf dem Trégermatenrial erzeugte Spannun-
gen abfangt.

Verwenden Sie auf porosen oder stark absor-
bierenden Untergrinden eine Grundierung und
beachten Sie die Herstellerangaben des Kie-
berherstellers.

Den Kleber ganzfischig sowohl auf dem Unter-
grund als auch auf der CERAMAX Platte mit
einem Zahnspachtel auftragen. Beachten Sie,
dass auch die Ecken und Kanten volistandig mit
Kieber bedeckt werden.

Die Auswahl des Zahnspachtels hangt von
der Ausfihrung und Ebenheit des Untergrun-
des ab und ist proportional zur PlattengroBe.
Generell wird fur eine Platte im Format
1.000 x 3.000 mm die Verwendung eines 6
- 8 mm Zahnspachtels mit geneigten Zahnen
fur den Untergrund und eines 3 mm Zahns-
pachtels fur die Plattenrickseite empfohlen.

Den Kieber nach und nach nur auf der sofort
2u verlegenden Flache und auf jeder Platte ein-
2Zeln auftragen, um die Bildung von oberfischi-
chen Filmen zu verhindern, die die Haftfahigkeit

m" m wm’ 1.
> Achtung:

Um den Luftaustritt unter den Platten zu er-
leichtern, ist es entscheidend, dass die
tergrund, als auch auf der Plattenriickseite
die gleiche ist!

Der Kileber muss beim Verlegen von Wand-
verkleidungsplatten immer senkrecht zum
FuBboden aufgetragen werden!

Nach dem Verlegen jeder einzelnen CERAMAX
Platte mit einem Gummibrett | Gummispachtel
energisch auf die Plattenoberfische kiopfen und
dabei darauf achten, dass Hohirsume und

Immer darauf achten, dass die CERAMAX Plat-
ten gut an den Ecken und Kanten haften.
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6.5 >
the overview of laying out CERAWALL
and CERALAM wall coverings

" checking of the ground for planarity

Uberprtfung des Untergrundes auf Planitat

6.5 >
die Verlegung von CERAWALL und
CERALAM Wandplatten im Uberblick

applying of the glue to the wal
Auftragen des Klebers auf der Wand

" applying of glue to the backside of the plate

Kleberauftrag auf der Plattenriickseite

" joint forming with spacers

laying out the CERAMAX wall covering
Verlegen der CERAMAX Wandverileidung

" grouting

" Fugenausbildung mit Abstandhaitern " Verfugen

Z
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7>
laying out onto exterior walls

> CERAWALL and CERALAM can be laid onto con-
crete or cement plaster exterior walls.

If the grounds are out of mixed materials like rein-
forced concrete and masonry infills then the wall
needs to get plastered with the support of a plas-
ter grid in this area.

The ground needs to be even and without any
cracks and the regular hygrometric reduction
(when glue hardens) needs to be completely finis-
hed.

If there is the occasional unevenness then it needs
to get leveled with filling material. Cracks and
openings which have appeared through the hy-
grometric reduction need to get cleaned of any
dust and are to be closed up with the appropriate
materials. If there are exterior plaster or insulation
plates fixed to the surface, then they need get first
supported with zinc lattice of 2 mm in strength
with a mesh size of 5 x 5 cm since the adjacent
masonry has to overlap at least 20 cm. The zinc
lattice has to get fastened with dowels and
SCrews.

The exterior plaster needs to be suitable for the
installation of CERAMAX HYBRIDCERAMIC wall
covering. It needs to be a cement mortar or a fiber
reinforced mortar with a specific mechanical flexu-
ral strength and an extreme high level of adhesion.
The level of adhesion to the ground is not to be
under 10 kg/cm?.

Please consult the manufacturer for the level of

adhesion and the compatibility for exterior plas-
ters.

CERAMA ¥

HYBROCERMMIC /

7>
Verlegung auf AuBenfassaden

> CERAWALL und CERALAM konnen auf Au-
Benwanden aus Beton oder mit Zementputz
verlegt werden.

Im Fall von gemischten Untergrinden aus ar-
miertem Beton und gemaverten Ausfachungen
muss die Wand vor dem \erlegen zumindest
im Bereich des Materialwechsels mit Hilfe e-
nes \erputzgitters verputzt werden.

Der Untergrund muss eben, rissfrei und stabil
sein und die normale hygrometrische Schwin-
dung abgeschlossen haben. Eventuelle Un-
ebenheiten mussen mit Nivelliermassen ausge-
glichen werden. Spalte oder Risse aufgrund der
Schwindung missen vom Staub befreit und mit
geeigneten Materialien geschiossen werden.

Falls AuBenputz auf Isolierplatten aus PU oder
EPS oder Ahnlichem angebracht wurde, die
2.B. zur Beseitigung von Warmebricken die-
nen, mussen diese mit einem 2 mm starken
Zinkgitter (MaschengroBe 5 x 5 cm)] verstarkt
werden, das das angrenzende Mauerwerk um
mindestens 20 cm Gberragen muss. Das Zink-
gitter ist mit Dibeln zu verankern.

Der AuBenputz muss fir die Montage einer
AuBenwandverkleidung aus CERAMAX HY-
BRIDCERAMIC geeignet sein. Dazu muss er auf
Basis eines Zementmortels oder eines faser-
armierten Mortels mit entsprechend hoher
mechanischer Biegefestigkeit und hohem Haft-
vermogen gefertigt worden sein. Die Haftung
am Untergrund darf 10 kg/cm@ nicht unter-
schreiten.

Lassen Sie sich hinsichtlich der Haftung und
der Verwendbarkeit bei vorhandenen AuBen-
putzen durch den Hersteller beraten.
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7.1 >
product selection for exterior facades

> CERAMAX exterior wall plates are exposed to
strong weather fluctuations and can get very
warm in the summertime.

Dark facades heat up much more than bright fa-
cades.

To select the CERAMAX plate format and the di-
mensions of the joints for exterior cladding - the
plate color, the facade orientation and possible
drop shadows - plays an important rule.

In addition, the CERAMAX plate sizes are adjusted
to the specific construction site conditions [size of
the stands, traffic ways for mounting...)

Please seek advice in individual cases.

7.2>
laying on external thermal insulation

composite systems

> The CERAWALL WDV-SYSTEM is in the licensing
and testing phase.

Please contact our consultants for the currently
possible applications and product releases.

7.3>
laying on external drywall constructions

> CERAMAX plates can be laid as a covering onto
prefabricated panels made of fiber-cement or simi-
lar products that are approved for outdoor use
{for example Knauf Aquapanel).

The relevant processing rules of the adhesive ma-
nufacturer must be observed in regards to the
system components of the plates.

7.1>
Produktauswahl fir AuBenfassaden

> CERAMAX AuBenwandverkleidungen sind
starken Witterungsschwankungen ausgesetzt
und konnen sich im Sommer stark erwérmen.

Dunkle Fassaden erwé&rmen sich erheblich
starker als helle Fassaden.

Fur die Auswahl des CERAMAX Plattenformats
und die Oimensionierung der Fugen von AuBen-
verkleidungen spielen deshalb die - Plattenfar-
be, die Fassadenausrichtung und eine mogliche
Schlagschattenbildung - eine wichtige Rolle.
Daruber hinaus sind die PlattengroBen auf die
konkreten Montagebedingungen vor Ort (GroBe
der Geruste, Verkehrswege...] abzustimmen.

Bitte lassen Sie sich im Einzelfall beraten.

7.2 >
Verlegung auf Wérmedémmverbundsys-
temen (WDV)

> Das CERAWALL WDV-SYSTEM befindet sich
in der Zulassungs- und Erprobungsphase.

Bitte wenden Sie sich wegen der aktuellen An-
wendungsmdglichkeiten und Produktfreigaben
an unsere Fachberater.

7.3 >
Verlegung auf AuBenfassaden aus
Trockenbaukonstruktionen

> CERAMAX Platten konnen als Verkleidung auf
Fertigbauplatten aus Faserzement oder &hni-
chen Produkten, die fir den AuBenbereich zu-
gelassen sind (zum Beispiel Knauf Aquapanel),
verlegt werden.

Die einschlagigen Verarbeitungsvorschriften

und die Systemkomponenten der Platten- und
Kieberhersteller sind unbedingt einzuhalten.

‘\
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7.4 >
glue and laying out technique f. facades

> Please use a flexible glue that catches any mo-
vement of the ground and which can therefore
catch and prevent any tension.

Please prime strongly absorbent grounds and pay
close attention to the glue manufacturer's instruc-
tions.

Please cover the entire surface of the ground as
well as the backside of the CERAMAX plate. Make
sure that all the edges and corners are covered
as well. This is best to be done with a notched tro-
wel,

The choice of the notched trowel depends on the
condition and evenness of the ground and is pro-
portional directly to the size of the to-be-used pla-
tes.

Generally we recommend for a plate in size of
1,000 x 3,000 mm the use of a 6 - 8 mm notched
trowel and a 3 mm notched trowel for the backsi-
de of the plate.

Please only cover the immediately to be laid out
surfaces with glue in order to prevent any reduc-
tion of adhesion. Any pockets of air are to be
prevented.

> Attention:

In order to esse the exit of any air it is
important to keep the strokes of the glue
on the wall and on the plate in the same
direction.

The glue needs to applied vertically to the
floor when laying out wall covering panels.
After the CERAMAX plate has been laid out it nee-
ds to forcefully tapped with a rubber board star-
ting on the opposite side. Please make sure that all
hollow areas and air pockets are being removed
through this process.

Please pay special attention to the edges and cor

CERAMARY

7.4 >
Kleber und Verlegetechnik fiir Fassaden

> Verwenden Sie einen fiexiblen Kieber, der die
Bewegungen des Untergrundes und ggfs. vor-
handener Verkleidungen aufnehmen kann und
so auf dem Tragermatenial erzeugte Spannun-
gen abfangt.

Verwenden Sie auf portsen oder stark absor-
bierenden Untergrinden eine Grundierung und
beachten Sie die Herstellerangaben des Kie-
berherstellers.

Den Kieber ganzfischig sowohl auf dem Unter-
grund als auch auf der CERAMAX Platte mit
dass auch die Ecken und Kanten volistandig mit
Kleber bedeckt werden.

Die Auswahl des Zahnspachtels hangt von
der Ausfiihrung und Ebenheit des Untergrun-
des ab und ist proportional zur PlattengroBe.

Generell wird fir eine Platte im Format
1.000 x 3.000 mm die Verwendung eines &
- 8 mm Zahnspachtels mit geneigten Zahnen
fur den Untergrund und eines 3 mm Zahns-
Den Kleber nach und nach nur auf der sofort
2u veriegenden Flache und auf jeder Platte ein-
2eln auftragen, um die Bildung von oberfischi-
chen Filmen zu verhindern, die die Haftfahigkeit
> Achtung:

Um den Luftaustritt unter den Platten zu er-
leichtern, ist es entscheidend, dass die
tergrund, als auch auf der Plattenriickseite
die gleiche ist!

Der Kleber muss beim Verlegen von Wand-
verkleidungsplatten immer senkrecht zum
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ners of the plates to ensure good adhesion and fit.
> Attention:

The drying time needs to get extended if
laying out on non-absorbent grounds!

If large formats are being laid out like
CERAMAX 1,000 x 1,000 mm the drying
period needs to get extended as well.

7.5>
dimensioning of joints for exterior fa-
cades

>In general we recommend a joint widths of 5-10
mm for outdoor use.

Depending on plate dimension, product color, fa-
cade orientation and climatic conditions, it may be
possible that joints are larger in size .

Outside, therefore it is important to select the
CERAMAX plates (color | format) with a view to the
desired joint width for the final execution.

Structural joints and expansion joints of the buil-
ding must be transferred to the CERAMAX facade.

In addition, for an externally bonded facade, need
each storey with side lengths of more than 4 m
and every 8 - 12 m2 expansion joints. These joints
must be sealed with permanently elastic silicone
or silicone profiles.

With plate sizes of 1,000 x 3,000 mm, all joints
must be sealed with silicone or silicone profiles.

Silicone joints are maintenance joints. For optimal
processing and maintenance you need to observe
the information and certification requirements of
the adhesive manufacturer.

Furthermore, it must be ensured for the longterm
that no moisture can get between the CERAMAX
plates and the ground.

A possible seepage of moisture in the area of the

@

Platte mit einem Gummibrett | Gummispachtel
energisch auf die Plattenoberfidche kiopfen und
dabei dareuf achten, dass Hohiréume und
Luftblasen beseitigt werden.

Immer darauf achten, dass die CERAMAX Plat-
ten gut an den Ecken und Kanten haften.

> Achtung:

Untergrinden missen die Trocknungs- und
Abbindezeiten veriéngert werden!

Bei groBen CERAMAX Formaten ab 1.000 x
1.000 mm ebenfalls.

7.5>
Dimensionierung von Fugen fiir AuBen-
fassaden

> Allgemein empfehlen wir bei AuBenanwen-
dungen Fugenbreiten von 5 — 10 mm.

In Abhangigkeit zu Plattendimension, Produkt-
farbe, Fassadenausrichtung und klimatischen
Bedingungen kann es moglich sein, dass Fugen
groBer dimensioniert werden massen.

Im AuBenbereich ist es wichtig das die zu ver-
wendenden CERAMAX Platten (Farbe | Format]
auch mit Blick auf die gewiinschte Fugenbreite
| Fugenausfihrung ausgewshit werden.

Strukturelle Fugen und Dehnungsfugen des
Gebsudes mussen in die CERAMAX Fassade

Gbertragen werden.

Zudem massen, bei einer aullen verklebten
Fassade, geschossweise bei Seitenisngen tber
4 m und alle 8 - 12 m? Dehnungsfugen vorge-
sehen werden. Diese Fugen massen mit daue-
relastischen Silikonen oder Silikonprofilen abge-
dichtet werden.

Bei Plattenformaten von 1.000 x 3.000 mm
massen alle Fugen mit Silikonen oder Silikon-
profilen abgedichtet werden.
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building corners, facade connections and cantile-
vered structures need to be constructively preven-
ted.

We recommend to check exterior facades and
their joints every 5 years for defects and to main-
tain them.

7.6 >
local building codes must be observed

> The installation of CERAMAX exterior cladding
may in individual cases and depending on the plan-
ned execution, be subject to authorization.

Details, refer to the individual public building codes.
These vary depending on the time and place of
execution.

For this reason, we can make no general state-
ment.

Where necessary, we assist you in the regulatory
process.

CERAMADY

Wir empfehlen AuBenfassaden und deren Fu-
gen in einem Abstand von 5 Jahren auf Schad-
stellen zu untersuchen und zu warten.

7.6 >
ortliche Bauvorschriften beachten

> Die Montage von CERAMAX AuBenwandver-
kleidungen kann im Einzelfall und in Abhangig-
Einzelheiten entnehmen Sie bitte den gesonder-
ren in Abhangigkeit zum Ausfihrungsort und
Ausfihrungszeitpunkt.

verbindliche Aussage treffen.
bauaufsichtlichen Zustimmung im Einzelfall
(ZEE].
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8>
recommended adhesives

> CERAMAX HYBRIDCERAMIC is easy to glue .

To make your job easier, we have a selection of
commercially available adhesives, which we tested
and recommend.

Thus, the list of selected adhesive can be further
updated, we provide the most current on our web-
site www.ceramax.de in the download area. Alter-
natively, you can request the list from your specia-
lized consultant or authorized dealer.

Please note that we recommend special glue for
CERALAM products because of the rear laminate.

When laying CERAMAX plates outdoors or on
substrates made of wood, PVC, rubber or metal
are generally only products up to the maximum
dimensions of 1,000 x 1,000 mm and 500 x
1,500 mm are allowed.

Based on local often extreme differences in the
condition of the substrate, construction manage-
ment is responsible on site and the publisher for
the selection of the appropriate format and the
appropriate adhesive.

We also recommend a consultation with a techni-
cian of the adhesive manufacturer.

The trade names of the glue published on our
website relate to products for the european mar-
ket.

For this reason, we recommend to check the pro-
duct names outside of Europe with the respective
adhesive manufacturer.

@

8>
empfohlene Kleber

> CERAMAX HYBRIDCERAMIC ist einfach zu
verkleben.

Um Ihnen die Arbeit zu erleichtern haben wir
eine Auswahl handelsublicher Kleber getroffen,
die wir aufgrund unserer Erfahrungen und
durchgefuhrter Tests zur Veerarbeitung, auf den
Jjeweils angegebenen Untergrunden, empfehien.
Damit die Liste der ausgewshiten Kleber weiter
aktualisiert werden kann, haben wir uns ent-
schlossen sie auf unserer Website www.cera-
max.de im Downloadbereich zur Verfugung zu
stellen. Alternativ konnen Sie die Liste bei Ih-
rem Fachberater oder Handler anfordern.

Bitte beachten Sie, dass wir fur CERALAM
Produkte aufgrund des riickseitigen Laminates
spezielle Kieber empfehlen.

Beim Verlegen von CERAMAX Platten im Au-
Benbereich oder auf Untergriinden aus Holz,
PVC, Gummi oder Metall sind in der Regel nur
Produkte bis zu den Maximalabmessungen
1.000 x 1.000 mm und 500 x 1.500 mm
2ugelassen.

Aufgrund der ortlich haufig extremen Unter-
schiede beim Zustand des Untergrundes sind
die Bauleitung vor Ort und der Verleger fur die
Auswahl des geeigneten Formates und des
geeigneten Klebers zustandig.

Wir empfehlen zusétziich eine Beratung durch
einen Techniker des Kleberherstellers.

Die Handelsbezeichnungen der auf unserer
Website verdffentiichten Kleber beziehen sich
auf Produkte fur den europdischen Markt.

Aus diesem Grund empfehlen wir die Produkt-
bezeichnungen auBerhalb von Europa mit dem
Jjeweiligen Kieberhersteller abzugleichen.
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9>
fiberglas reinforcement

> Before the CERAMAX fioor-plates are being laid
out we recommend to reinforce | support the
ground with fiberglass under certain criteria:

# on concrete that display a reduction | shrin-
king and cracks

#  over floorgrounds like parquet, marble or fine
stoneware, etc.

While using fiberglass reinforcement, please pay
close attention to the manufacturer specs and
only use the provided components of the system.

> Attention:

Fiberglass reinforcement is only useable
and certified in combination with CERAF-
LOOR 6 mm plates!

CERAMADZ

9>
Glasfaseramierung

> Vor der Verlegung von CERAMAX Bodenplat-
ten empfehlen wir unter foigenden Vorausset-
2ungen die Verlegung einer Glasfaserarmie-
rung:

¥  Auf Estrichen mit Schwindungen und Ris-
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10 >
joints

> A joint width of at least 2 mm is recommended
for CERAMAX plates being laid out in interor.

Bigger joint spaces might be needed in relation to
the area to be laid out and in relation to possible
wall- and underfloor-heating.

It is recommended to use a joint space of at least
5 - 10 mm for laying out CERAMAX plates in exte-
rior areas.

In relation the the color choice and to expected
temperatures, it might be necessary to use bigger
joint spaces.

For the exterior it is important, while choosing
CERAMAX plattes to keep the dimensions of the
joint spaces in mind.

Please remove all glue out of the joint spaces be-
fore grouting and adhere to the manufacture re-
commended drying times.

Cement based and Epoxy resin based products
can be used for the grouting.

Epoxy resin products provide a higher level of
evenness and a longer durability of the color but
require a thorough fast cleaning after it has been
applied.

For the application of the grouting material we
recommend stiff, not absorbent rubber spatulas
to achieve a better continuity between the indivi-
dual plates.

10 >
Fugen

> For die Verlegung von CERAMAX Platten im
Innenbereich wird eine FugengroBe von min-
destens 2 mm empfohlen.

In Abhéngigkeit zur PlattengroBe, zum Verlege-
bereich und zu moglichen Fidchenheizungen
(FuBBboden- | Wandheizung] im Verlegebereich
konnen groBere Fugen erforderiich sein.

Fur die Verlegung von CERAMAX Platten im
AuBenbereich wird eine FugengroBe von 5 - 10
mm empfohlen.

In Abhéngigkeit zur Plattenfarbe, dem Format
und den zu erwartenden Oberfischentempera-
turen konnen groBGere Fugen erforderiich sein.

Im AuBenbereich ist es deshalb wichtig das die
2u verwendenden CERAMAX Platten (Farbe |
Format) auch mit Blick auf die gewinschte Fu-
genbreite | Fugenausfihrung ausgewshit wer-
den.

Vor dem Verfugen den Kleber im Bereich der
Fugen entfernen und die vom Kleberhersteller
vorgeschriebenen Trocknungszeiten einhalten.

Zum Verfugen konnen Produkte auf Zement-
oder Epoxydharzbasis verwendet werden.

Epoxydharzprodukte gewshrieisten eine hohere
GleichmaBigkeit und eine langere Haltbarkeit
der Farben, erfordern aber eine sorgféitige und
schnelle Reinigung.

Zum Auftragen der Fugenmasse wird die Ver-
wendung von steifen, nicht schwammhaltigen
Gummispachtein empfohlen, um eine bessere
Kontinuitst zwischen den einzelnen Platten zu
erreichen.

> Achtung:

Bei allen Platen vom Typ CERAMAX TEXTURE
(strukturierte, raue Oberflichen) und wvom
Typ CERAMAX PSF [polished stone finish |
polierte Oberflachen) soliten CERAMAX Plat-

“
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> Attention:

For all plates of type CERAMAX TEXTURE
(structured and rough surface) and of
type CERAMAX PSF (polished stone finish
| polished surface) it is strongly recom-
mended only to apply the grouting materi-
al in the immediate area of the joint.

It is also recommended to tape off the
joints.

All excess material the might have gotten
onto the platte surface must be removed
and thoroughly cleaned off immediately.
This is especially important if the CERA-
MAX plates of the chosen design can not
be cleaned with acid based products like
the polished surface versions ([CERAMAX
PSF.

10.1 >
expansion joints and outer joints

> Close attention needs to get paid to existing ex-
pansion joints and structural joints when CERA-
MAX plates are being laid in a building.

If the existing expansion joints aren't taken over for
the new screed, then these need to get cut pro-
fessionally inside the new screed. According to
these new joints the new CERAMAX plates need to
get laid out.

For the interior we recommend to put every 20 -
25 m? with a length along the long side of more
than 6 m an expansion joint.

Around the entire area that is being laid out it
needs a so called outer joint.

For this you put a distance of approximately 5 - 7
mm between walls, corers and fixed structural
elements and the CERAMAX plates.

CERFIMH%

HYBRIOCERMAMIC

ten nur direkt im Bereich der jeweiligen Fu-
gen mit Verfugungsmaterial versehen wer-
den.

Es empfiehlt sich die Fugen abzukleben.
Eventuell auf die Plattenoberfische aufgetra-

gene Materialiberschisse missen sofort
entfernt werden!

Insbesondere dann, wenn die CERAMAX Plat-
ten aufgrund des ausgewdhiten Oberflachen-
gereinigt werden dirfen, wie z.B. bei polier-
ten Oberfisichen (CERAMAX PSF).

10.1 >
Dehnungsfugen und AuBenfugen

> Beim Verlegen von CERAMAX Platten mis-
sen vorhandene Dehnungsfugen und strukturel-
le Trennfugen im Gebsude streng beachtet
werden.

Sofern bei FuBboden Dehnungsfugen des Ge-
baudes nicht in den Estrich dbernommen wur-
den, missen diese auch im Estrich fachge-
recht hergestellt und im Anschiuss beim Verle-
gen der CERAMAX Bodenplatten bericksichtigt
werden.

Auf stabilen Oberfischen im Innenbereich emp-
fohlen wir, alle 20 - 25 m? und bei einer Ser-

teniange von mehr als 6 m, eine Dehnungsfuge
vorzusehen.

Umiaufend um die Verlegefische wird eine so-
genannte AuBenfuge benotigt. Dazu werden die
CERAMAX Bodenplatten mit einem Abstand
von 5 - 7 mm zu Wanden, Kanten, Ecken und
fixen Strukturelementen veriegt.

Im AuBenbereich empfehlen wir die gesamte
Verlegefische in Teilfischen von S — 12 m? auf-
2uteilen, die dann umiaufend mit einer AuBen-
fuge versehen werden. Zusatziich empfehlen
wir bei einer Seiteniénge von mehr als 4 m
eine Dehnungsfuge vorzusehen.
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We recommend to divide exterior installation are-
as into sections of approximately 9 - 12 m?. This
would have also to be surrounded by an outer joint.

If the long side dimension exceeds 4 m we also
recommend to place an expansion joint.

Expansion and outer joint are not to get filled with
regular grouting matenal.

.
“.’-.2

These should get filled with silicone [please for ma-
teral compatibility) or need to get finished with
suitable metal-profiles.

10.2 >
profiles

> A variety of supplementary profies for laying
CERAMAX plates are available in specialist retail.

Corner profiles, end-pieces, trims, edges, expansi-
on joints and outer edges of different manufactu-
rers can be combined with CERAMAX HYBRIDCE-
RAMIC .

Dehnungsfugen und AuBenfugen durfen nicht
mit normalem Verfugungsmaterial verfollt wer-
den.

Dehnungsfugen und AuBenfugen konnen mit
Silikon (Materialvertraglichkeit prufen) verfullt
werden oder mit entsprechenden Profilen aus-
gefuhrt werden.

> Im Handel stehen eine Vielzahl an Ergan-
2ungsprofilen zur Verlegung von CERAMAX
Platten zur Verfiigung.

Eckprofile, Endstticke, Zierleisten, Kanten,
Dehnungsfugen und AuBenrénder verschiede-
ner Hersteller konnen mit CERAMAX HY-
BRIDCERAMIC kombiniert werden.

‘v
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11>
care and maintenance

> CERAMAX HYBRIDCERAMIC is extremely easy to
clean.

In order to achieve optimum cleaning results,
please observe the following points:

Test for each detergent, the surface compatibility.
To do this, first clean only a small, possibly non
visible spot and check the cleaning result, before
you start with a large-area cleaning.

For CERAMAX TEXTURE (structured, rough sur-
faces) and for CERAMAX PSF [polished surfaces)
use only neutral cleaner.

For CERAMAX TEXTURE (structured, rough sur-
faces) do not use acidic cleaners [acid-based pro-
ducts).

For heavy dirt, you can use alkaline cleaning
agents, with exception of CERAMAX PSF [polished
surfaces).

For CERAMAX PSF (polished surfaces you should
never use [cleaning-)bases.

While using polished surfaces, please take care of
the following:

Stains can be removed more easily, the
sooner you intervene.

If you follow these little hints, you will long enjoy
using your CERAMAX HYBRIDCERAMIC.

CERAMANL

11 >
Pflege und Wartung

> CERAMAX HYBRIDCERAMIC ist extrem leicht
2u reinigen.

Um ein optimales Reinigungsergebnis zu erzie-
len, bitten wir foigende Punkte zu beachten:
Testen Sie fur jedes Reinigungsmittel die Ober-
fischenvertraglichkeit. Reinigen Sie dazu zu-
néchst nur eine kleine, moglichst nicht sichtba-
re Stelle und prifen Sie das Reinigungsergeb-
nis, bevor Sie mit einer groBfischigen Reinigung
beginnen.

Verwenden Sie bei den Produktgruppen
CERAMAX TEXTURE (struktunerte, raue Ober-
fischen) und CERAMAX PSF (polierte Oberfis-
chen) nur Neutralreiniger.

Verwenden Sie fir CERAMAX TEXTURE (raue
Oberfischen] keinesfalls saure Reinigungsmittel
(Produkte auf Saurebasis].

Fir starke Verschmutzungen konnen Sie alkal-
sche Reinigungsmittel nutzen, mit Ausnahme
bei CERAMAX PSF (polierte Oberfischen).

Fir CERAMAX PSF (polierte Oberfischen] dar-
fen keinesfalls (Reinigungs-)Laugen verwendet
werden.

Bitte bedenken Sie bei polierten Oberfischen:
Flecken lassen sich umso leichter entfernen
Wenn Sie diese kleinen Hinweise befolgen,
werden Sie lange viel Freude an lhrer CERA-
MAX HYBRIDCERAMIC haben.
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11.1 >
normal cleaning

> Use for daily cleaning of CERAMAX plates warm
water and a neutral detergent when needed. Stick
to the instructions of the detergent manufacturer .

A dull patina and wax layer on the surface of your
CERAMAX plates can form over a long period of
use and the use of commercially available cleaning
agents.

Drinks such as Coca Cola, water and wine can eli-
minate this patina and wax layer and restore the
original appearance of the surface again. The shiny
spots then act like the only really clean places of
the floor.

In order to remove the patina and deposits such
as wax layers, a wax removal treatment must be
performed on the entire floor.

In order to avoid the formation of patina and layers
of wax, we recommend only the use of neutral
cleaners in the normal floor cleaning.

The cleaning agents in the tables below have
tested compatible for cleaning CERAMAX sur-
faces:

11.1>
normale Reinigung

> Verwenden Sie zur taglichen Reinigung von
CERAMAX Platten warmes Wasser und bei
an die Anweisungen des Reinigungsmittelher-
stellers.

Uber einen langen Gebrauchszeitraum und
durch die Verwendung handelsablicher Reiniger
auf der CERAMAX Oberfische bilden.

gen und das urspringliche Aussehen der Ober-
Stellen des Fulbodens.

schichten zu beseitigen, muss am gesamten
Boden eine Wachsentfernungsbehandiung
durchgefiihrt werden.

ten empfehlen wir die Verwendung von Neu-
Die in der nachfolgenden Tabellen aufgefihrten
Vertraglichkeit mit unseren CERAMAX Oberfig-
chen getestet:
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Tab. 11.1.1 Status June 2014 | Stand Juni 2014

Tab. 11.1.2 Status June 2014 | Stand Juni 2014

Tab. 11.1.3 Status June 2014 | Stand Juni 2014

> Attention:

The detergent composition in June 2014 is valid.
For product changes, we assume no liability.

Test for each detergent, the surface compatibility.
To do this, first clean only a small, possibly non
visible spot and check the cleaning result, before
you start with a large-area cleaning.

CERAMANY

Es gilt die Reinigungsmittel-Zusammensetzung
im Juni 2014. Far Produktanderungen
Testen Sie fiir jedes Reinigungsmittel die Ober-
flachenvertraglichkeit. Reinigen Sie dazu
bare Stelle und prafen Sie das Reini
gen Reinigung beginnen.
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11.2 >
extraordinary cleaning

> The following information does not apply to
CERAMAX TEXTURE (see section 11.5) and
CERAMAX PSF (see section 11.6).

An extraordinary cleaning can be used to remove
stubborn stains or residue.

We recommend pre-cleaning with warm water
and neutral detergent.

If that is not enough you may, depending on polluti-
on, increase the efficiency of cleaning technology
gradually with the following products:

11.2 >
auBerordentliche Reinigung

> Die nachfolgenden Angaben getten nicht fur
die Produktgruppen CERAMAX TEXTURE (siehe
Pkt. 11.5) und CERAMAX PSF (s. Pkt. 11.6].

fernung besonders hartnackiger Flecken oder
Ruckstande angewendet werden. Wir empfeh-
konnen Sie in Abhéngigkeit zur Verschmutzung,
den Wirkungsgrad der Reinigungstechnik stu-
fenweise mit den nachfolgenden Produkten
steigern:
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Tab. 11.2.1 Status June 2014 | Stand Juni 2014
> Attention:

Test for each detergent, the surface compatibility.
To do this, first clean only a small, possibly non
visible spot and check the cleaning result, before
you start with a large-area cleaning.

>m

flachenvertraglichkeit. Reinigen Sie dazu
bare Stelle und prafen Sie das Reini
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11.3 >
cleaning after laying

> The following information does not apply to
CERAMAX TEXTURE (see section 11.5) and
CERAMAX PSF (see section 11.6).

After completing the CERAMAX laying and grou-
ting, the entire installation area must be cleaned
and freed of substances such as cement scum
and grout residues are .

For the initial cleaning the directions and informa-
tions of cement-, glue- and grout manufacturer
must be strictly observed .

In particular, the timeframes and references such
as special notes for the use of the detergent.

Initial cleaning should be performed at a low plate
temperature. You best take advantage of the cool
hours of the day .

Cement, lime, tile grouts and mortar residues can
often only be removed with aggressive cleaning
agents. Test the compatibility in advance and stick
to the instructions of the manufacturer.

Please note that high ambient temperatures and
long impact times enhance the effect of aggressi-
ve cleaners and can cause damage (e.g. burns) to
the laying surface.

The surfaces were cleaned with acidic agents
must be rinsed with clean water.

Mortar residues with additives such as resin must
be removed immediately.

Abrasive substances or agents can result in sur-
face damage and therefore should not be used for
cleaning.

11.3 >
Reinigung nach dem Verlegen

> Die nachfolgenden Angaben gelten nicht for
die Produktgruppen CERAMAX TEXTURE (siehe
Pxt. 11.5] und CERAMAX PSF (s. Pkt. 11.6]).

Nach Abschluss der CERAMAX Verlegearbeiten
und des Verfugens, muss die gesamte Verlege-
fische gereinigt und von Stoffen wie z.8. Ze-
mentschleier und Fugenmittelrtckstanden be-
freit werden.

Halten Sie bei der Erstreinigung die Angaben
der Zement-/Kleber- und Fugenmaterialherstel-
ler unbedingt ein.
Insbesondere die Wartezeiten und die Hinweise
auf die moglichen zu verwendenden Reini-
gungsmittel.

Die Erstreinigung sollte bei einer niedrigen Plat-
tentemperatur durchgefihrt werden. Nutzen
Sie die ktihlen Stunden des Tages.

Zement-, Kalk-, Fugenmassen- und Mortelrick-
stande konnen haufig nur mit aggressiven Rei-
nigungsmitteln entfernt werden. Testen Sie im
Vorfeld die Vertraglichkeit und halten Sie die
Anweisungen der Hersteller unbedingt ein.
Bitte beachten Sie, dass hohe Umgebungs-
temperaturen und lange Einwirkzeiten die Wir-
kung aggressiver Reiniger verstarken und so zu
Beschadigungen (z.B. Verstzungen] der Verle-
geflache fihren konnen.

Fé&chen die mit sdurehaltigen Mitteln gereinigt
wurden mussen mit sauberem Wasser nach-
gespdit werden.

Mortelricksténde mit Zusstzen wie 2.B. Harz
massen unbedingt sofort entfernt werden.

Scheuernde Stoffe oder Mittel konnen zu Ober-
fischenbeschéadigungen fihren und soliten des-
halb nicht zur Reinigung verwendet werden.

‘v
c/ p047 technical guide m1.0

1.4 >
cleaning of epoxy resin residues

> The following information does not apply to
CERAMAX TEXTURE (see section 11.5) and
CERAMAX PSF (see section 11.6).

Residues of epoxy resin grouting material must be
removed immediately after installation with a
slightly abrasive sponge and plenty of water [pre-
cleaning)

The cleaning tools used for this purpose and the
water must be absolutely clean and changed regu-
larly during the pre<cleaning.

After the pretreatment with a detergent recom-
mended by the grout manufacturer - clean off tho-
roughly and make sure that no streaks are left
behind.

To improve the cleaning result the floor must be
dried even during the subsequent cleaning with
paper towels to absorb all the resin residues that
are deposited. Otherwise residues may leave dull
spots after the evaporation of the water.

CERAMARY

11.4 >
Reinigung von Epoxydharzriicksténden

> Die nachfolgenden Angaben gelten nicht for
die Produktgruppen CERAMAX TEXTURE (siehe
Pxt. 11.5] und CERAMAX PSF (s. Pkt. 11.6].

Ruckstande von Epoxydharzfugenmasse mas-
scheuernden Schwamm und ausreichend
Wasser entfernt werden (Vorreinigung).

Die dazu verwendeten Mittel und das Wasser
; Reini §

tel grandiich reinigen und darauf achten, dass

keine Schiieren auftreten oder zurickbleiben.

den FuBboden bereits wahrend der Nachrein-
Harzriicksténde aufzunehmen, die andernfalis
nach dem Verdampfen des Wassers abgela-
gert werden und matte Stellen oder einen

Tab. 11.4.1 Status June 2014 | Stand Juni 2014

p048 technical guide m1.0



CERAMAY

11.5>
cleaning of CERAMAX TEXTURE

> The cleaning of CERMAX TEXTURE plates with
structured surfaces must immediately take place
after each dirtying and after completion of grou-
ting.

Clean the surfaces with clean sponges until all im-
purities are removed.

Do not use acidic products (acid-based) for clea-
ning. This will damage the surface .

If you do not remove adhesive residue and dried
grout immediately, the cleaning can become diffi-
cult or impossible.

The regular cleaning can be done with water and
neutral detergent. Stubborn dirt can be taken care
of with alcohol cleaner (for home use) and possibly
with slightly alkaline cleaning agents (e.g. bleach] if
rinsed afterwards with plenty of clean water.

The cleaning generally perform only with a damp
cloth or damp sponge and the cleaned surface
thoroughly must to be cleaned with clean water to
remove dirt and cleaning.

Always do a test on a hidden spot or at a non- pla-
ced plate, to ensure that the selected cleaning
method will not damage the product.

11.5>
Reinigung von CERAMAX TEXTURE

> Die Reinigung von CERMAX TEXTURE Platten
mit strukturierten Oberflachen muss unmittel
bar nach jeder Verschmutzung und nach Ab-
schiuss der Verfugung erfoigen.

Schwémmen, bis alle Verunreinigungen ent-
fernt sind.

Verwenden Sie keine sauren Produkte (auf
Saurebasis] zur Reinigung. Diese beschadigen
die Oberfiache.

Falls Sie Kleberrickstande und angetrocknete
Fugenmasse nicht sofort entfernen, kann die
Reini lict ten.

den Hausgebrauch) und eventuell mit leicht
basischen Reinigungsmittein (z.B. Bleichlauge]
durchgefiihrt werden, wenn danach mit ausrei-
chend klarem Wasser gespilt wird.

Tuch oder feuchten Schwamm durchfiihren und
die gereinigte Flache mit klarem Wasser nach-
de zu beseitigen.

Filhren Sie vor der Reinigung immer einen Test
an einer nicht sichtbaren Stelle oder an einer
dass die gewshite Reinigungsmethode das
Produkt nicht beschadigt.
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Tab. 11.5.1 Status June 2014 | Stand Juni 2014

Tab. 11.5.2 Status June 2014 | Stand Juni 2014
> Attention:

Test for each detergent, the surface compatibility.
To do this, first clean only a small, possibly non
visible spot and check the cleaning result, before
you start with a large-area cleaning.

> Achtung:

flachenvertraglichkeit. Reinigen Sie dazu
bare Stelle und prifen Sie das Reini
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11.6 >
cleaning of CERAMAX PSF

> The cleaning of CERMAX PSF plates (polished stone
finish) must be done immediately after each dirtying
and after completion of grouting .

If you do not remove adhesive residue and dried grout
immediately, the cleaning could be impossible.

When cleaning CERAMAX PSF plates, the area to be
cleaned (e.g. with a broom) must be freed from dust,
sand and sludge residues.

Clean the surface with clean sponges, until all impuri-
ties are removed.

Do not use [cleaning-Jbases for cleaning. This will da-
mage the surface .

The ordinary cleaning can be done with water and
neutral detergent.

It is best to generally perform the cleaning only with a
damp cloth or damp sponge. Clean the surface tho-
roughly with clean water to remove dirt and cleaning
residue.

Please clean after that, the surface with a dry cloth to
dry in order to eliminate possible cleaner and dirt re-
sidues.

Do not use abrasive sponges or any metal sponge and
no metal devices.

Run before cleaning, always a test on a hidden spot or

at a nonplaced plate, to ensure that the selected
cleaning method will not damage the product.

Keep the surfaces clean. Strong dirt could abrade the
CERAMAX PSF surface and affect the original ap-
pearance following the use.

> Die Reinigung von CERMAX PSF Platten
(polished stone finish) muss unmittelbar nach
jeder Verschmutzung und direkt nach Ab-
schluss der Verfugungsarbeiten erfoigen.
Falls Sie Kieberricksténde und angetrocknete
Fugenmasse nicht sofort entfernen, kann die
Reini lich len.

Vor der Reinigung von CERAMAX PSF Platten
muss die zu reinigende Flsche (z.B. mit einem
Besen] von Staub, Sand- und Schlammnick-
standen befreit werden.

gen entfernt sind.

Tuch oder feuchten Schwamm durchfiihren und
die gereinigte Flache mit kiarem Wasser nach-
de zu beseitigen.

Danach die Oberfische mit einem trockenen
Tuch abtrocknen um mogliche Reiniger- und
Schmutzriicksténde zu beseitigen.

v en Sie kei ' en S

keine Metallsct und keine Stahi

Fihren Sie vor der Reinigung immer einen Test
an einer nicht sichtbaren Stelle oder an einer
dass die gewshite Reinigungsmethode das
Produkt nicht beschadigt.

ker schmutz konnte in Folge der Nutzung die
CERAMAX PSF Oberfische abscheuern und das
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Tab. 11.6.1 Status June 2014 | Stand Juni 2014

Tab. 11.6.2 Status June 2014 | Stand Juni 2014
> Attention:

Test for each detergent, the surface compatibility.
To do this, first clean only a small, possibly non
visible spot and check the cleaning result, before
you start with a large-area cleaning.

> Achtung:

Testen Sie fiir jedes Reinigungsmittel die Ober-
flachenvertraglichkeit. Reinigen Sie dazu
bare Stelle und prifen Sie das Reini




> general information

This technical guide contains basic informations about CERAMAX
HYBRIDCERAMIC.

Any description of product properties or other declarations are
not to be understood as guarantee or as warranted charactens-
tics. All informations and data corresp % to the
standand and based on our experience at the time of printing.

All trademarks, company logos, texts. graphics, tables and images
are subjects to copyright.

Further processing and use in media is permitted only with prior
written approval by CERAMAX BV.

> Aligemeine Hinweise

Diese Richtiinie enthait gr g Informati v
CERAMAX HYBRIDCERAMIC.

Beschreibungen wvon Pro I oder ge

Eigenschaft zu verstehen. Alle Hinweise und Angsben ent-
sprechen dem technischen Stand und unseren Erfshrungen
zum Zeitpunkt der Druckiegung.

Alle Werenzeichen, Texts, Grsfiken, Tabeilen und Zeichnun-
und Nutzung in Medien ist nur mit vorheriger schrifticher
Genehmigung der CERAMAX BV gestattet.






